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(54) Bogenfuhrungseinrichtung in einer Druckmaschine 

@ Die Erfindung betrifft eine Bogenfuhrungseinrichtung 
in einer Druckmaschine. Aufgabe der Erfindung ist es, 
eine Bogenfuhrungseinrichtung zu schaffen, die ein ver- 
bessertes Durchlaufen des Bedruckstoffes durch einen 
Druckspalt gewahrleistet. 

Gelost wird die Aufgabe dadurch, indem in der Zylinder- 
grube eines GummituchVFormzylinders eine pneuma- 
tisch beaufschlagbare Blaslufteinrichtung mit Offnungen 
angeordnet ist, welche zum benachbarten Bogenfuh- 
rungszylinder positionierbar und der GummitucrWForm- 
zylinder lagefixierbar ist und aus den Offnungen Blasluft 
auf den Bedruckstoff gerichtet ausstromt. 
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Beschreibung 



Die Erfindung belrifft eine Bogenfuhrungseinrichtung in 
ciner Druckinaschine nach dein OberbegrirT des Hauptan- 
spruches. - s 

Eine Bogenfiihrungseinrichtung isi beispielsweise ausdcr 
EP 0306 682 A2 bekannt.. Die Einrichtung besteht in we- 
sent lichen aus zwei mil. Blasluft beaufschlagten Blasleisten. 
die vor und nach deni durch einen Gumniituchzylinder und 
einen Druckzylinder gebildeten Druckspalt uber die Zylin- 10 
derbreite achsparallel angeordnet sind. Die in Forderrich- 
tung vordere Blasleiste ist ini zwickelformigen Rauni ober- 
halb des einlaufenden Bogens zwischen Gummiiuchzylin- 
der und Druckzylinder angeordnet. Der Blasluftstrom ist da- 
bei auf den Gumniituchzylinder, in die Druckzone selbst so- 15 
wie auf die Oberseite des auf deni Druckzylinder ini Grei- 
ferschluB gefiihrten Bogens gerichtet. Die in Forderrichtung 
nach der Druckzone angeordnete hintere Blasleiste erzielt 
einen Blasluftstrom, welcher auf die Oberseite des auf deni 
Druckzylinder gefiihrten Bogens und auf den Gunimituch- 20 
zylinder entgegen der Forderrichtung gerichtet ist. 

Die Erfindung beschreibt primar die Bogenfuhrungsein- 
richtung ini Druckberrieb (Druck an-Stellung). Es ist dar- 
iiber hinaus in der Druckpraxis gebrauchlich, daB bei abge- 
stelUeni Gumniituchzylinder (Druck ab-Stellung) der Bias- 25 
luftbetrieb beibehalten wird, beispielsweise bei Kontrolle 
des Papierlaufes oder wenn ein Druck we rk nicht am Druck 
beteiligt ist. Der Bedruckstoff wird dann ini GreifersehluB 
auf deni Druckzylinder durch den Druckspalt (kontaktlos 
zutn inaktiven Gunimituchzy Under) mittels Blasluft durch 30 
das Druckwerk gefordert. 

Aus deni UK-Patent GB 2 267 059 B ist eine Lackierein- 
richtung fur eine Druckinaschine bekannt, welche deni letz- 
ten Druckwerk nachgeordnet ist. Bei einem nicht am Druck- 
vorgang. respektive eineni nicht am Lackiervorgang (das 35 
Lacksystem ist abgestellt) beteiligten Lackwerk kann der 
Kontakt (Abklatschen) einer frisch bedruckten Oberseite 
des Bedruckstoffes am Formzylinder beim Durchlaufen des 
Druckspaltes verhindert werden. Dazu ist die Lackiereinheit 
zweiteilig als Unterteil und Oberteil ausgebildet. Das Unter- 40 
teil nimnil den Gegendruckzylinder und das Oberteil den 
Formzylinder mil deni Lackdosiersystem auf. Bei abgestell- 
tem Lackiervorgang (Druck ab-Stellung) wird das in Dreh- 
gelenken am Unterteil gelagerte Oberteil voru Unterteil und 
damit voni bogenfiihrenden Druckzylinder abgeschwenkt. 45 
Damit ist ein relativ groBer Abstand zwischen Formzylinder 
und Druckzylinder ini Druckspalt (Lackierzone) erzielbar 
und der Bogen kann ohne den Einsatz von pneumatischen 
Bogenfuhrungsmitteln abschmierfrei die Lackiereinheit 
passieren. Soli der Lackiervorgang erneut durchgefuhrt wer- 50 
den, so wird das Oberteil zum Unterteil und son lit der Form- 
zylinder zutn bogenfiihrenden Druckzylinder wieder ange- 
stellt (Druck an-Stellung). 

Der Erfindung Liegt die Aufgabe zugrunde, eine Bogen- 
fiihrungseinrichtung in einer Druckinaschine zu schaffen, 55 
die eine gleichmaBige Fiihrung eines Bedruckstoffes auf ei- 
nem Bogen fuhrungszy Under, beispielsweise eineni Druck- 
zylinder. gestattet und ein verbessertes Durchlaufen des Be- 
druckstoffes durch einen von Gumniitueh-/Formzylinder 
und Bogenfuhrungszylinder gebildeten Druckspalt, bei in- 60 
aktiveni Gunimituch -/Formzylinder, gewahrleistet. 

Die Aufgabe wird durch die Ausbildungsmerkmale des 
Hauptanspruches gelost. Weiterbildungen ergeben sich aus 
den Unteranspriichen. 

Bei Bogenrotationsdruckmaschinen in Reihenbauweise 65 
mit Druck we rken ftir den Mehrfarbendruck sind fur die In- 
line- Veredelung auch ein oder mehrere Lackwerke den 
Druckwerken zuordbar. Ein Lackwerk ist dabei mit einem 



Druckwerk vergleichbar. Der Gumniituchzylinder des 
Druekwerkes entspricht dann bekanntlich deni Fonuzy Un- 
der des Lackwerkes. der mil einer Auliragwalze sowie ei- 
nem Lackdosiersystem in Funklionsverbindung ist. Ein 
Druckzylinder ist dabei sowohl im Druckwerk als auch im 
Lackwerk als Bogenfuhrungszylinder eingesetzt. 

Es wurde u. a. gefunden, daB bei eineni nicht am Druck- 
prozeB (der Beg riff schlieBt den LackieiprozeB ein) beteilig- 
ten, inaktiven Druckwerk/L.ackwerk (in Druck ab-Stellung) 
der durch den Druckspalt zu fordernde bogenfonnige Be- 
druckstoff direkt im Druckspalt (Lackierzone) hinsichtlich 
der Fiihrung zu beeinflussen ist: Bei abgestelllem Gummi- 
tuch-/Fornizy Under ist in dieseni Bereich der geringste Frei- 
raum zwischen Gunimituch-/Formzylinder und deni Bogen- 
fuhrungszylinder. z. B. deni Druckzylinder, vorhanden. 

In dieseni Bereich wird der Gumniituch-/Formzylinder 
mit eineni Zylinderkanal zur Mantelflache des Bogenfuh- 
rungszylinders gegenuberliegend positioniert und in seiner 
Lage fixiert. Mittels einer Lagerung fur die Druck an-/Druck 
ab-Stellung wird bereits durch die Merkmale: 

- Positionierung (incl. Lagefixierung) des Zylinderka- 
nal s von Gunimituch-/ Formzylinder zutn Bogenfuh- 
rungszylinder, bei 

- gleichzeitiger Druck ab-Stellung von Gunimituch- 
/Fonn zylinder, und 

- entkuppeln des Antriebes von Gunimituch-/Formzy- 
linder, 

ein entsprechend groBer Abstand fiir eine abschmierfreien 
Bogenfuhrung durch den Druckspalt bei abgestelltem Gum- 
mi tuch-/Fonnzy Under erzielt. 

Bevorzugt ist zusatzlich im Zylinderkanal von Gumnii- 
tuch-/Formzylinder eine Bogenfiihrungseinrichtung als tue- 
chanische oder pneumatisch beau fsch lag bare Bogenleitein- 
richtung anzuordnen, welche sich uber die maximale For- 
mat breite erstreckt. 

Beispielsweise ist eine mechanische Bogenleiteinrich- 
tung durch eine im Zylinderkanal verlaufencle Traverse ge- 
bildet, an der zonal verschiebbar (quer zur Fordeirichtung 
des Bedruckstoffes) bugelformige Lei tele me nte oder Stan- 
gen mit Rollchen als Bogenleitelemente verschiebbar gela- 
gert sind. 

In einer weiteren Ausbildung ist eine pneumatisch beauf- 
schlagbare Blasluft einrichtung im Zylinderkanal angeord- 
net, deren Blasluftstromung auf den auf der Mantelflache 
des Druckzylinders aufliegenden und in Forderrichtung den 
Druckspalt kontaktlos zum Gummituch-/Fonnzylinder pas- 
sierenden Bedruckstoff gerichtet ist. 

Die Erfindung soil an einem Ausfuhrungsbeispiel naher 
erlautert werden, dabei zeigen schematisch: 

Fig. I eine Bogenrotationsdruckmaschine, 

Fig. 2 eine Bogenfiihrungseinrichtung ini Bereich des 
Druckspaltes, 

Fig. 3 die Bogenfiihrungseinrichtung in Detaildarstel- 
lung. 

Eine Bogenrotationsdruckmaschine ist gemaB Fig. 1 in 
Reihenbauweise dargestelit. Dabei sind mehrere Druck- 
werke fiir den Mehrfarbendruck mit Druckzylindern anein- 
ander gereiht und untereinander mit Transferzylindern bzw. 
Wendesystemen verbunden. 

Die Fig. 1 zeigt eine Teilansicht einer derartigen Druck- 
inaschine fiir die Inline- Veredelung. Dabei ist lediglich ein 
letztes Druckwerk 14 mil einem Plattenzylinder 13, eineni 
Gumniituchzylinder 12 und dem Druckzylinder I als Bo- 
genfuhrungszylinder gezeigt. Deni Plattenzylinder 13 ist ein 
Farbwerk und ggf. ein Feuchtwerk zugeordnet. auf das hier 
nicht naher eingegangen werden soil. 
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Den i Drue k work 14 isi in Forderriehiung 5 ein ersies 
Lackwerk 15 nachgeordnct. welches durch einen Fonnzy- 
linder 2, cine Autiragwalze 3 sowie ein Dosiersysiem 4. 
z. B. cine Dosierwalze oder ein KamnierrakeL gebildei isi. 
Dem Formzvlinder 2 isi wiedcruni der Druckzylinder I zu- 
geordnci. Demersien Lackwerk 15 isi eine Trocknereinrich- 
tung 20, z. B. ein [nfrarot-(IR-) Trockner. einem benachbar- 
ten Druckzylinder 1 oder einem benachbarten Transferzy- 
linder 17 zugeordnel, nachgeordnei. Der Trocknereinrich- 
lung 20 folgi in Forderriehiung 5 ein zweiles Lackwerk 16 
mil Fonuzylinder 2. Autiragwalze 3 und Dosiersysiem 4. 
Die Druckzylinder I der Druckwerke 14, Laekwerke 15.16 
sowie der Trocknereinrichtung 20 sind mitiels Transferzy- 
lindern 17 fur den Bogen transport untereinander verbunden. 
Dem zweiien Lackwerk 16 folgi in Forderriehiung 5 ein 
Ausleger 18, we le her den bogen ton uigen Bedruckstoff mil - 
lels unilaufenden Keitensysiem 19 in bekannier Weise ei- 
nem Auslegersiapel zufiilirl und don ablegi. Im vorliegen- 
den Beispiel iragen als Drucklbrm 11: 

- der Gummiluchzylinder 12 im Druckwerk 14 ein 
Gummituch 

- der Formzvlinder 2 des ersien Laekwerkes 15 eine 
flexible Hochdruckplatte und 

- der Formzvlinder 2 des zweiien Laekwerkes 16 ein 
Gummiluch, wobei die jeweilige Druckfonn 11 im Be- 
reich eines Zvlinderkanales 6 rixiert sind. 
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Jeder Gunimiruchzylinder 12 und jeder Formzvlinder 2 
weisen in diesem Zylinderkanal 6 eine sieh in Zylinderaehs- 
lange ersireckende Blaslufteinriehtung 7 auf, die mil einem 
Pneumaiiksystem in Funktionsverbindung ist. Die Blasluft - 
einriehlung 7 we isi. eine Vielzahl von Offnungen 8, 9 fur den 
Blasluftauslrill auf. Zwischen Druckzylinder I und Gummi- 
luchzylinder 12 und Druckzylinder 1 und Fonuzylinder 2 isi 
im Konlakibereich ein Drue k spa It 10 vorhanden. In Druek 
an-Siellung wird durch diesen Druckspalt 10 der auf der 
Mantel flache des Druckzylinders I im GreiferschluB ge- 
fuhrte Bedrueksroff transport iert und im Druckspalt L0 be- 
druckt bzw. lackiert. Alternaliv kann ein Druckwerk 14 oder 
ein Lackwerk 15, 16 in Druek ab-Stellung, z. B. bei Kon- 
trolle des Papierlaufes oder falls ein Druckwerk 14 bzw. 
Lackwerk 15 oder 16 niehi benoligl wird, der Bedruckstoff 
konlakllos zum abgesiellten Gummiluchzylinder 12 bzw. 
Fonuzylinder 2 den Druckspalt 10 passieren, in dem die 
Blaslufteinriehtung 7 dem Druckzylinder 1 gegenuber posi- 
tioniert ist und das Pneumatiksyslein in Betrieb aktiviert isi. 

Erziell wird dies dadurch, indent der die Blaslufteinrieh- 
tung 7 aufnehmende Zylinderkanal 6 des Gunmiituchzylin- 
ders 12 bzw. des Formzylinders 2 dem Druckzylinder 1 ge- 50 
gen iiber liegend posilioniert isi. Bevorzugi liegen da bei die 
Achsen von G u m mi tuchzy Under 12 bzw. Formzvlinder 2 
und Druckzylinder 1 sowie die Blaslufteinriehtung 7 auf ei- 
ner Geraden. wie dies in Fig. 2 am Beispiel des Lackierwer- 
kes 15 gezeigt ist. Der Gummiluchzylinder 12/Formzylinder 55 
2 wird dazu in Druek ab-Stellung mit der Blaseinrichtung 7 
zum Druckzylinder I posilioniert, Gummiluchzylinder 
12/Fonnzylinder 2 sind anlriebslos und in der vorbestimm- 
len Position lagefixierbar. Ist der Guniniituch-/Fornizylinder 
12, 2 in einen Raderzug iniegriert, wird vorzugsweise das 
Antriebsrad von Gummiluch-/Forinzylinder 12. 2 ausgekup- 
pelt. Bei Guiniiiituch-/Formzylinder 12, 2 mit Einzelanirieb 
wird dieser slillgeseizt. Die Blaslufteinriehtung 7 isi mit ei- 
nem Pneumatiksyslein fur die Blasluftversorgung gekop- 
pelt. Alternaliv ist stall Blasluft auch Drucklufi einsetzbar. 
Aus den Offnungen 8, 9 stromt Blasluft auf den durch den 
Druckspalt 10 transport ierten Bedruckstoff und preBl diesen 
auf die Manteltlache des Druckzvlinders 1. Bevorzugi sind 
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die sich iiber die max i male Foniiaibreite erstreckenden OtF- 
nungen 8. 9 derart angeordnet. daB eine geriehtete Blasluft- 
siromung auf die bedruckle und/oder lackierte Obcrseiie des 
zu verarbeilenden Bedruckstolfes im wesent lichen senk- 
rechi und/oder schrag entgegen der Forderriehiung 5 auf- 
Irifti. 

Soil der GuiHiuiiuch-/Formzylinder 12. 2 wieder am 
Druckprozefi bzw. LaekierprozeB beteiligt werden, wird un- 
ter Berucksichtigung der aktuellen Lage des Druckzylinders 
1 der Gummituch-/Fonuzylinder 12, 2 winkelkorreliert ein- 
gekuppell bzw. aktiviert. 

Bezugszeichenlisie 

1 Bogenfiihrungszylinder 

2 Fonuzylinder 

3 Auftragwalze 

4 Dosiersysiem 

5 Forderriehiung 

6 Zylinderkanal 

7 Blaslufteinriehtung 

8 Offnung 

9 Offnung 

10 Druckspalt 

11 Druckfonn 

12 Gummiluchzylinder 

13 Plat lenzy Under 

14 Druckwerk 

15 Lackwerk 

16 Lackwerk w 

17 Translerzylinder 

18 Ausleger 

19 Kettensystem 

20 Trocknereinrichtung 

Patentanspriiche 

1. Bogenfuhningseinrichtung in einer Druckmaschine 
zur Fuhrung von Bedruckstoffen im Bereich von Gum- 
miluch-/Fonnzylinder und Bogenfiihrungszylinder bei 
inaktivem Gum mil uch-/F'omizy Under, dadurch ge- 
ken n zoic h net, 

- daB der Gumni it uch-/Fornizy Under (12. 2) in 
Druek ab-Stellung mil einem Zylinderkanal (6) 
der Manielflache des Bogen run rung szylinders (1) 
benachbart zugeordnet posit ion ierbar und lageri- 
xierbar ist. und 

- daB der Gummituch-/Formzvlinder (12, 2) an- 
triebsseitig stillsetzbar ist. 

2. Bogenfuhrungseinrichtung naeh Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Bereich des Zylinderka- 
nals (6), sich iiber die maximale Format breite erstrek- 
kend. eine mechanische oder pneumatisch beauf- 
sch lag bare Bogen fuhrungscinrichtung angeordnet ist. 

3. Bogenfuhrungseinrichtung nach Anspruch I und 2 
dadurch gekennzeichnet, daB die mechanische Bogen- 
fuhrungseinrichtung aus quer zur Forderriehiung (5) im 
Zylinderkanal (6) verschiebbaren Bogen lei tele men ten 
gebildei ist. 

4. Bogenfuhrungseinrichtung nach Anspruch I und 2, 
dadurch gekennzeichnet. daB im Bereich des Zylinder- 
kanals (6), sieh uber die maximale Formal breile er- 
streckend. eine pneumatisch beaufschlagbare Blasluli- 
einrichtung (7) mit Offnungen (8. 9) zum Aullegen des 
Bedrueksioffes mittels Blasluft auf die zugeordnete 
Manielflache des Bogenfiihrungszylinders (I) angeord- 
net ist. 

5. Bogen fuhrungseinrichtung nach Anspruch 4 da- 
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clurch gekennzeichnei, daB die OrVnungen (8, 9) in der 
Blaslu fie in rich lung (7) schrag angeordnei und gegen 
die Forderrichtung (5) des Bedrucksioftes gerichtel 
sind, urn eincn Konlaki des gerorderien BedruckstolVes 
mil deni inaktiven Gimuniiuch-/ Fonnzylinder (12, 2) 5 
zu venneiden. 

6. Bogenriihrungseinrichlung nach Anspruch 41 da- 
durch gekennzeichnei, daB die Otfnungen (8, 9) in der 
Blaslufteinrichtung (7) senkrechi angeordnei aur' den 
BedruckstorV gerichtet sind. uni einen Konlaki des ge- to 
tordetlen Bedruckstotfes mit deni inaktiven Gunimi- 
tuch-/Forinzylinder (12. 2) zu venneiden. 

7. Bogentuhrungseinrichlung nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnei, daB die Offnungen (8, 9) in der 
Blaslufteinrichtung (7 ) senkrecht und schrag angeord- L5 
net gegen die Forderrichtung (5) des Bedruckstotfes 
gerichtet sind, uni einen Kontakr des geforderten Be- 
druckstotfes init deni inaktiven Gumniiluch-/Fornizy- 
Linder (12, 2) zu venneiden. 
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